


• 345 impiegati nel mondo, 320 nel nostro

quartier generale di Frankenberg

• Divisione di ricerca e sviluppo

centrale

• Centro tecnico equipaggiato con 5

presse ad iniezione

• Tutti i sistemi prodotti in Germania

• Rete globale di vendita ed assistenza

EWIKON



Vantaggi: 

• Conveniente per produzioni

medie ed elevate

• I pezzi sono già utilizzabili una 

volta estratti dallo stampo

• Cicli ridotti, elevata produttività

• Risparmio di materiale, nessuno sfrido

Svantaggi:

• Maggiore investimento

• Possibile aumento consumo energetico

Sistemi a canale caldo – Una scelta sostenibile
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Risparmio energetico con le moderne soluzioni multipunto

Sistema otturazione

HPS III-MH a 128 punti

• Dimensioni stampo: 

696 x 646 x (340)

• Cavità: 128

• Potenza installata: 

34.600 W

• Consumo operativo: 

4.300 W

• Zone di controllo: 39

Sistema otturazione

„standard“ a 128 punti

• Dimensioni stampo : 

1296 x 736 x (273)

• Cavità: 128

• Potenza installata: 

84.000 W

• Consumo operativo: 

9.150 W

• Zone di controllo: 149

Tempo di residenza

all’interno del sistema

con ciclo di 20 s: 

5,3 min 

Tempo di residenza

all’interno del sistema

con ciclo di 20 s: 

9,0 min 
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• I moderni sistemi a canale caldo possono

trattare praticamente tutti i tipi di termoplastico

inclusi caricati, autoestinguenti e naturalmente

biopolimeri e compostabili

• I principali costruttori di canali caldi, possono

offrire test mirati ad identificare la soluzione

ottimale per processare il materiale idoneo

all’applicazione

Virtualmente adatti a tutte le resine



• Biopolimero, completamente

compostabile, una volta interrato

• Test preliminari e produzione con

ugello singolo senza anomalie

• Stampo multicavità in  

realizzazione

Esempio applicazione: Vaso fiori compostabile



Prima:

• Due stampi individuali

• Iniezione con canale freddo

• 15% del volume iniettato in sfrido

• Trattamento e recupero sfrido in linea

• Produttività limitata

• Necessità di imballo e spedizione per 

confezionamento esterno

Potenzialità aperte dal canale caldo: automazione



Dopo:

• Stampo famiglia singolo ad otturazione

• Produzione automatizzata in condizioni igieniche

elevate, contatto umano minimizzato

• Tempi ciclo ridotti

• Rimozione pezzi grazie a manipolatore

• Imballaggio prodotto finito gestito da telecamere

integrate nel processo

Potenzialità aperte dal canale caldo: automazione



Sistema di assistenza integrato nello

stampo smart CONTROL. 

Consente il monitoraggio di:

• Temperature e potenze canale caldo

• Temperature piastre stampo

• Posizione otturatori grazie a sensori di

posizione. Comunicazione diretta con 

la pressa ad iniezione, per una precisa

sincronizzazione del processo di iniezione

Controllo digitale del processo: fattore chiave



Canale caldo VS canale freddo: Vantaggi in sintesi

• Nessuno sfrido da trattare

• Nessun rimacinatore richiesto (risparmio energetico)

• Riduzione del 20 % del tempo ciclo

• Aumento produzione del 33% da un solo stampo, Maggiore 

produttività

• Maggiore ripetibilità, grazie alla tecnologia ad otturazione

• Assemblaggio ed imballaggio integrato:

- Riduzione dei costi

- Minore inquinamento

- Massima igiene nella produzione

- Un solo operatore necessario per tutta la cella produttiva

• Parametri dei dispositive chiave in rete e costantemente archiviati

- Benefici fiscali per transizione digitale (sino a dicembre 2022)

Due stampi a canale freddo

Sostituiti da

Uno stampo famiglia a canale caldo



Digitalizzazione stampi: la chiave per una maggiore efficienza



Lo stato dell’arte nell’otturazione elettrica



Una gamma complete di unità di controllo OPC UA

Temperatura Otturazione



Controllo processo completo… Stampo Canale Caldo ERP MES

Pressa

Periferiche Centralina

Canale caldo

Centralina

Otturazione

Condizionamento

stampo



Simulazione dal vivo dei valori reologici

basata sui dati raccolti con calcolo del

gradiente di velocità e tempo di residenza

in tempo reale

…con funzionalità innovative…



…adatto ad ogni esigenza



Transizione digitale: benefici fiscali

Categoria A2 Allegato A –

“Sistemi per l’assicurazione

della qualità e della sostenibilità”



Parliamone!

Seminari 2021/2022

• Come rendere 4.0 uno stampo ad iniezione

- 24/25 Novembre 2021, in collaborazione con GF Automazioni, Guzman,

Kistler e Wittmann Battenfeld

• Iniezione laterale: cosa influenza la qualità del punto di iniezione?

- 30 Novembre e 1 dicembre 2021

• Bilanciamento: I canali di distribuzione influenzano il riempimento?

- 11/12 gennaio 2022

• Produzione di massa: affidabile con stampi oltre 48 caità

- 25/26 gennaio 2022

• Sistemi ad otturazione: cosa innesca le usure al foro di iniezione?

- 8/9 febbraio 2022

• Microstampaggio incontra l’industria 4.0

- 22/23 febbraio 2022 – Evento di stampaggio dal vivo



Grazie per la vostra attenzione!


