


CHI È LATI
INTRODUZIONE

Anno di fondazione: 1945

Proprietà: famiglia Conterno

Produzione
2 siti – 2.500 prodotti

Risorse umane
260 dipendenti

Mercato
1.800 clienti in più di 20 paesi

Innovazione
20 ingegneri in R&D e TECH



COME É NATA LATI
INTRODUZIONE

COMPOUND DI 
ACETATO

DI CELLULOSA

RECUPERO E RICICLO DI 
MATERIALI PLASTICI DA 

RESIDUATI BELLICI



LE DUE POSSIBILI STRADE
LA SELEZIONE DELLE MATERIE PRIMA

MATERIE PRIME 
RICICLATE

MATERIE PRIME DA 
FONTI RINNOVABILI



MATERIE PRIME RICICLATE
LA SELEZIONE DELLE MATERIE PRIME

RICICLO 
POST-INDUSTRIALE

RICICLO 
POST-CONSUMO

RICICLO MECCANICO RICICLO CHIMICO

RICICLO 
POST-INDUSTRIALE E 

POST-CONSUMO



IL CICLO VITA DI UN COMPOUND TERMOPLASTICO
SOSTENIBILITÀ



I PARAMETRI DI VALUTAZIONE DI UN LCA
SOSTENIBILITÀ

Ozone
Depletion/Creation 

Potential

Acidification
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Potential

Global Warming
Potential

CO2



L’INFLUENZA DI UN COMPOUNDATORE
SOSTENIBILITÀ



LA SOSTENIBILITÀ DELLE MATERIE PRIME NEL PRODOTTO FINITO
IL RUOLO DEL FORNITORE

65% RESINA 

20% FIBRA VETRO

10% AUTOESTINGUENTE

5% MASTERBATCH

PA6 
DA RICICLO 

CHIMICO

PA6 
DA RICICLO 
MECCANICO

VS

PA6 
DA FONTE 

FOSSILE



L’EFFETTO DEGLI ELEMENTI DI UN COMPOUND
LCA
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COMPOUND CON PA 6 DA 
FONTE FOSSILE
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PRODUZIONE
MATERIA PRIMA

TRASPORTO TRASPORTOESTRUSIONE
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TRASPORTO TRASPORTOESTRUSIONE
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EMISSIONI DI CO2 A CONFRONTO
PA 6 DA FONTE FOSSILE VS RICICLO CHIMICO VS RICICLO MECCANICO

COMPOUND CON PA 6 DA 
FONTE FOSSILE

COMPOUND CON PA 6 DA 
RICICLO CHIMICO-60%

-80%
COMPOUND CON PA 6 DA 

RICICLO MECCANICO



LE PROPRIETÀ A CONFRONTO
PA 6 DA FONTE FOSSILE VS RICICLO CHIMICO VS RICICLO MECCANICO

-10%

RICICLO CHIMICOFONTE FOSSILE RICICLO MECCANICO

E = 5500 MPa
σr = 80 MPa
ε r = 3,5 %

E = 5500 MPa
σr = 80 MPa
εr = 3,5 %

E = 5200 MPa
σr = 72 MPa
εr = 3,1 %

V2 (0,8mm)
GWFI 960°C

V2 (0,8mm)
GWFI 960°C

V2 (0,8mm)
GWFI 960°C



LA SOSTENIBILITÀ DELLE MATERIE PRIME NEL PRODOTTO FINITO
IL RUOLO DEL FORNITORE

70% RESINA 

30% AUTOESTINGUENTE

VS

POLIOLEFINA 
DA FONTE 

FOSSILE

POLIOLEFINA 
DA FONTE 

RINNOVABILE



EMISSIONI DI CO2 A CONFRONTO
POLIOLEFINA DA FONTE FOSSILE VS FONTE RINNOVABILE
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-40%
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POLIOLEFINA DA FONTE 
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POTENZIALE DI ACIDIFICAZIONE A CONFRONTO
POLIOLEFINA DA FONTE FOSSILE VS FONTE RINNOVABILE
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LA PREVISIONE DELLE PRESTAZIONI DI UN RICICLATO 
POST INDUSTRIALE

IL RICICLO DEI COMPOUND

STAMPAGGIO 
COMPOUND

RIESTRUSIONE
COMPOUND CARATTERIZZAZIONE

+ RESINA FONTE FOSSILE

+ FIBRA, ADDITIVI



INVECCHIAMENTO
COMPOUND

LA PREVISIONE DELLE PRESTAZIONI DI UN RICICLATO 
POST CONSUMO

IL RICICLO DEI COMPOUND

STAMPAGGIO 
COMPOUND

RIESTRUSIONE
COMPOUND CARATTERIZZAZIONE

+ RESINA FONTE FOSSILE

+ FIBRA, ADDITIVI



LE TRE VIE
UN COMPOUND TERMOPLASTICO SOSTENIBILE

QUALITÀ e REALE SOSTENIBILITÀ DELLE 
MATERIE PRIME

ACCETTAZIONE MERCATO E 
OTTIMIZZAZIONE STRADA 

DEL RICICLO

CERTIFICAZIONI PRODOTTI 
MENO ONEROSE



GRAZIE PER 
L’ATTENZIONE


