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Flusso dell’ ordine

funzionamento semplificato

file step

pezzo finito / finished piece

di lavoro

simplified operation

simulazione di piega / crease simulation

attrezzaggio automatico / automatic set up
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VSB

L'automazione al

flanco del
piegatore

La soluzione VSB Vimercati
Storage Bend consiste
nell'integrazione della pressa
piegatrice con un magazzino di
cambio utensili automatico. @
7

Rende la piegatura piu versatile,
piu rapida e affidabile.

Elimina la configurazione
manuale della macchina e
consente all'operatore di
dedicare il proprio tempo e le
proprie competenze alla “u
preparazione dei lotti di

piegatura. Q

.
ryat

VELOCE
Massima rapidita disetup, 3
volte superiore rispetto alle
operazioni manuali,anche
in presenza di attrezzaggio
complesso.

PRECISA

Azzeramento degli errori

:: dowvuti ad un attrezzaggio

manuale non corretto.

SICURA

Un laser scanner monitora

e protegge l'area dilavoro
consentendo di svolgere
anche le operazioni non
presidiate in totale sicurezza.

FLESSIBILE

Siadatta alla programmazione
e produzione sia di piccoli lotti,
siadikit.

EVOLUTA

Possibilita di programmazione
offline tramite CAM in grado di
importare file DXF, IGES, STEP.
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Magazzino utensili

Il magazzino utensili ha varie capienze
di immagazzinaggio di utensili.
Si suddivide per:

e capacita 32 m > 7 rastrelliere
e capacita 52 m > 12 rastrelliere
e capacita 60 m > 10 rastrelliere
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Magazzino utensili

Il magazzino puo essere alloggiato sia a destra che a sinistra de
piegatrice, gli utensili verranno sempre caricati dal magazzino a

d Pressd
d Pressad.

La flessibilita del magazzino utensili consente anche la creazione del sistema
twin abbinando due presse piegatrici allo stesso magazzino rendendo quindi
disponibile I'unico parco utensili al servizio di due presse.
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lato sinistro / left side

lato destro / right side
= 5100 mm = 3100 mm .
PRESS BREA[:GQLO'?ESER!



Shuttle e laser scanner

Lo shuttle movimenta gli utensili Durante il ciclo del cambio

dal magazzino alla pressa utensili, un laser scanner di

piegatrice e crea le stazioni di sicurezza monitora l'area di

piega. avoro della pressa e protegge
‘'operatore.
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Passaggio matrici e punzoni

Il passaggio matrici e una connessione tra il magazzino utensili e la
pressa, che permette lo scorrimento delle matrici.

Il passaggio punzoni e una connessione tra il magazzino utensili e la
pressa, che permette lo scorrimento dei punzoni e attraverso la
rotazione punzoni si ha la possibilita di ruotare |'utensile di 180°.
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AkuBend
Dual Move

La soluzione AkuBend Dual
Move rende le operazioni di
pressopiegatura dinamiche e
flessibili.

Nelle celle robotizzate di
piegatura AkuBend convivono
flessibilita, efficienza e
precisione.

Massima ottimizzazione
dell’automazione in termini di
lotti produttivi, tipologia di
prodotto, precisione di
esecuzione e attivita da svolgere
sulla macchina.
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Use time the right way.
"Ordinary people think merely of spending time.
Great people think to using it the right way"
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Flessibilita

La cella AkuBend Dual move rende la piegatura estramemente flessibile.
Agevola la produzione in manuale giornaliera e non presidiata in notturno,
tramite un'operazione semplice e veloce anche per i piegatori in produzione.

La scarrabilita della pressa piegatrice, tramite sistema di scorrimento laterale
automatico, favorisce la produzione di piccoli lotti ad alta variabilita con la
possibilita di utilizzare anche banchi di appoggio e pallet grazie alla completa
accessibilita all'area di lavoro.

Il veloce e facile riposizionamento della pressa davanti al robot consente la
gestione dei grandi lotti in modalita non presidiata, anche in notturno.
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Caratteristiche

FLESSIBILE: possibilita di lavorare in modalita non presidiata e manuale
con un semplice scorrimento laterale su guida della pressa piegatrice
attraverso pulsante e/o telecomando mantenuto.

VELOCE: spostamento in 30 second..
FUNZIONALE: completa accessibilita all'area di lavoro.
PRECISA: riposizionamento preciso davanti al robot.

SICURA: funzioni robot e piegatrice inibite durante il movimento.

SEMPLICE: facile e veloce da ricollegare al robot.
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Configurazioni

Configurazioni possibili con pressa piegatrice a
scorrimento laterale per lavorare in manuale:

e pressa ton 30 x1250 mm
con sistema AkuBend Dual Move
e presse ton 50 x 2050 /2550 mm
e presse ton /5 x 2050/2550 mm
e presse ton 100 x 2050/2550 mm
con isola tradizionale a 6/7 assi




Programmazione offline

La programmazione offline dei software robot e pressopiega elimina |
tempi di controllo e riprogrammazione dal parte dell'operatore, che si
occupera solamente delle operazioni di carico e scarico.

Il sistema propone la miglior sequenza di piega in automatico.

Creazione delle traiettorie del robot e della strategia di pallettizzazione in
ambiente virtuale.

Ottimizzazione delle fasi di analisi fattibilita nuovi pezzi e acquisto utensili
e gripper per la piegatrice .

Stima dei costi di produzione dei nuovi pezzi.
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