Metal experience

Macchinari e attrezzatura
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Alpemnac

Metal experience

Alpemac é un autorevole riferimento del
mercato italiano della macchina utensile,
ambito per il quale é accanto a chiunque
necessiti di trasformare un foglio di lamiera
in particolari finiti. Propone una gamma
di prodotto sempre piu completa fatta
di macchine e tecnologie dei migliori e
selezionati costruttori del mercato europeo
di cui é official dealer.

MASCHINEN

Al pari di Alpemac, Alpemac Maschinen non
€ un semplice importatore, ma una realta
commerciale capacedidarerisposteconcrete
alle necessita di chi deve lavorare la lamiera.
Nella sede di Neustift-lInnermanzing, ' nei
pressi di Vienna, la show room permanente
costituisce il sistema operativo attraverso cui
mostrare le potenzialita delle macchine e
tecnologie proposte.

!

RIGENERA

Alpemac Rigenera nasce dall'esperienza
e dal know how di Alpemac, ed é una
realta interamente dedita alla revisione
e ricondizionamento di macchine usate;
investe quindi tutta la sua competenza e
ilsuo know how nell’attenta revisione dei
macchinari di seconda mano, in modo
da garantire qualita e performance a chi
li sceglie.

P Alpemac spromotec

Promotec S.p.A. e la realta del gruppo
dedita alla commercializzazione di
sistemi di taglio termico che produce
nella- sede di Lonato del Garda in
provincia_di Brescia oltre che essere
l'unica. referente per il service, la
manutenzione e i consumabili delle oltre
800 macchine Promotec installate in
Italia e nel mondo.
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Dealer atipico con approccio piu simile a quello da
costruttore che da rivenditore.

- Ascolto e affiancamento del cliente per capire esigenze reali
- Gamma di prodotto completa per coprire ogni esigenza di
lavorazione della lamiera
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>Alp5mrlg;ggg Alpemac crede nell’automazione

Unica strada per rispondere alle nuove sfide di un mercato ormai fatto
di URGENZE, LOTTI PRODUTTIVI sempre piu ESIGUI che richiedono continui
cambi di produzione e MANCANZA di MANODOPERA specializzata,
soprattutto in operazioni come la piegatura di cui parliamo oggi.

iscrizione a SIRI, Associazione Italiana di Robotica e automaz™ ..¢

studio e realizzazione di automazioni con magazzino a torre per carico e
scarico di sistemi laser a marchio Promotec
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> Alpemac

Automazioni con magazzino a torre
per carico e scarico di sistemi laser

Le macchine laser possono essere equipaggiate con sistemi automatici per il carico e lo
scarico della lamiera. Tali sistemi possono essere implementati con un magazzino a
torre per lo stoccaggio della lamiera da lavorare e delle lamiere tagliate.
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studio e realizzazione di celle di piegatura in partnership con Tiesse
Robot



>Npgmpgg Celle di piegatura robotizzate in collaborazione
con Tiesse Robot kS

Cella di piegatura full automatic con doppio
robot antropomorfo per I'asservimento delle
lamiere alla piegatrice, la manipolazione del
pezzo durante il processo e il cambio
automatico degli utensili di piega,
Programmazione offline e gestione da unico
CN. Soluzione a elevata produttivita.

Cella di piegatura collaborativa robot
antropomorfo rivestito con skin sensorizzato
anticollisione che lo rende utilizzabile anche
in modalita cobot.

La cella & dotata di laser scanner di
prossimita che permettono un graduale
passaggio alla modalita cobot man mano
che I'operatore si avvicina al raggio d’azione
del robot fino al suo arresto.
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linee automatiche Pivatic + RAS



>Alpemac  Linee automatiche
Metal experience
punzonatura + piegatura

Linea di punzonatura e pannellatura da coil Linea di punzonatura e pannellatura da foglio
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pannellatrici a bandiera automatiche RAS



>A|pema_c Pannellatrici a bandiera automatiche
4 oltre 120 macchine installate in Italia e od

Pannellatrice Multibend-Center ECO

Abbina le performance della serie Multibend Center -
da cui si differenzia per I'assenza

del sistema di carico/scarico automatico - a un prezzo
di vendita molto competitivo.

Pannellatrice Multibend-Center

E F'ammiraglia della gamma di pannellatrici a bandiera RAS,
una macchina totalmente automatica, veloce, con il piu alto
livello di flessibilita, ripetitivita e precisione per piegare
pannelli fino a 3.060 mm di lunghezza e 203 mm di altezza.

Mulfibend-Center
RAS 79.0-1 ECO




>Alpemac AMPIA GAMMA DI DISPOSITIVI DI CARICO

Metal experience

Multibend-Center con caricamento a robot. Predisposizione
degli sviluppi da scaffale. Il robot pud anche ribaltare il pezzo.
Non é richiesta alcuna programmazione o autoapprendimento
del robot intelligente

Multibend-Center con caricamento a portale
a 1 posto (opzionale a 2 posti)

Multibend-Center con caricamento a portale a 2 posti e impilamento tramite
palletizzatore a 3 posti (max. 11 pile) o a 5 posti (max. 15 pile)

Multibend-Center con caricamento a robot. Predisposizione degli
sviluppi su europallet. Il robot pud anche ribaltare il pezzo.

Non é richiesta alcuna programmazione o autoapprendimento
del robot intelligente

Multibend-Center con alimentazione pezzi tramite
convogliatore a rulli e caricamento con MiniFeeder

Caricamento a portale a 2 posti con SheetFlipper
per voltare gli sviluppi
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> Alpemac
reseEsE - AMPIA GAMMA DI DISPOSITIVI DI SCARICO

RSN

Scarico automatico con robot intelligente con magazzino pallet per la predisposizione dei bancali

Lap
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> Alpemac
el PANNELLATRICI A BANDIERA

Le pannellatrici a bandiera RAS MBC-ECO assicurano
Mev B | T produttivita e flessibilita, peculiarita uniche per chiunque
| necessiti di soluzioni capaci di reggere elevati ritmi
produttivi e, al tempo stesso, di essere flessibili per
passare da un pezzo all’altro nel minor tempo possibile e

senza pezzi prova.

Cio significa massimizzare l'efficienza produttiva senza
rinunciare alla qualita delle lavorazioni.
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Non piega la lamiera in aria ma la accompagna
Minore usura macchina e utensili

Non rovina il materiale

Piegatura con un solo operatore

Minore affaticamento dell’'operatore
Incremento di produttivita
Abbattimento tempi settaggio macchina
Bassi consumi (circa 12 kWh)

Ridotta manutenzione
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Metal experience
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RIPETIBILITA ASSOLUTA

E la natura stessa deIIa tecnologia a bandlera afarela
differenza; la pannellatrice RAS, infatti, non piega la lamiera
in aria ma la accompagna durante la deformazione. E quindi
possibile processare qualsiasi materiale compensandone la
variabilita intrinseca per assicurare una ripetibilita dei pezzi

assoluta.

Il lato di riferimento del processo & solo I'esterno del

materiale; di conseguenza la variabilita nello spessore della
lamiera non ha alcun influsso sull’angolo di piega e sulla sua

ripetibilita.

PRECISIONE ASSOLUTA

A A *

Nella piegatura a bandiera, I'intero sviluppo giace nella macchina
appoggiato sulla tavola di lavoro. Tra la ganascia superiore e
guella inferiore sporge solo il lembo di lamiera corto. Viene
guindi messo in battuta I’intero sviluppo della lamiera e non la
qguota del lembo. Le quote di ritaglio sono quindi inglobate nel
primo lembo.

La quota superficiale e la quota lembo opposta sono sempre
precise.
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DESIGN SENZA LIMITI

Un singolo set di utensili standard in dotazione e cio che
serve per avere la massima flessibilita di design. Non sono
necessari utensili speciali per eseguire |'operazione di piega
e schiaccia. Questa operazione e facilitata

proprio dal sistema a bandiera 1 1 1
che utilizza gli utensili
superiori come dei premilamiera C(“tl “ “

Le pieghe raggiate avvengono mediante |'azione di piega

combinata con avanzamento automatico della lamiera a
piccoli step. Questi combinati con la corretta angolazione
della bandiera assicurano un ottimo risultato estetico.

Le righe di piega sono . praticamente
invisibili. ' |
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Alpemac INCREDIBILE PRODUTTIVITA

La produttivita e assicurata da soluzioni di automazione
che, nonostante il caricamento manuale del materiale,

legati alla movimentazione del
pezzo e che permettono alla o

in contemporanea: uno in

fase di carico con il rilevamento automatico dello spessore
mediante sensore laser, uno in fase di piega e uno in fase
di scarico.

Se il pannello non & posizionato correttamente

(fino a 10° di errore), I'impianto dispone di un
che lo posiziona con

precisione millesimale nella condizione richiesta

per la lavorazione, recuperando tempo ciclo.

Attraverso e dunque possibile realizzare
,conla

massima precisione e senza bisogno di sistemi ausiliari per
il controllo dell’angolo.
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PIEGATURA A BANDIERA

La lama incernierata alla struttura macchina, ruotando, realizza
pieghe positive e negative, garantendo precisione e senza
graffiare la lamiera che, a eccezione del lembo da piegare,
rimane appoggiata sul piano di lavoro su cui scorre agevolmente.

La macchina pud quindi essere facilmente gestita da un solo
operatore, non si usurano gli utensili e si possono piegare con lo
stesso raggio esterno anche lamiere di diverso spessore, senza
rimpostare la macchina.
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Alpemac CAMBIO UTENSILI AUTOMATICO

La macchina si regola in automatico allo spessore della lamiera. Gli
riducono il dispendio di riallestimento
nonché i costi di investimento e di esercizio.

La combinazione della precisione di rotazione e della forza di serraggio
unite al (che avviene in

) permette, con un’unica correzione sulla prima piega del
primo pezzo, di realizzare 'intero lotto produttivo senza intervenire

nuovamente.
Cio significa che gia e conforme alle specifiche
cliente che ha la possibilita di , in sequenza,

incrementando la produttivita.

'i"—
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MultiBend-Center ECOauto

Per terzo turno notturno e i
weekend RAS ha sviluppato questo
automatismo di carico e scarico

con robot cartesiano.

22
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> Alpemac SMART PRODUCTION

Multibend Center ECO

siintegra al meglio e
risponde a tutti i requisiti
richiesti da una moderna
Fabbrica Digitale 4.0 in

-
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SMART ENERGY SMART SERVICE
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Sistema RAS
Bendex3D

Da un file 3D,
la programmazione
in un click!

WWW.ALPEMAC.IT
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e facile da usare grazie
all'innovativo che permette di
(dxf, dwg, STEP) per
generare il programma di piega dando subito un
. Cio assicura
e fin dal primo pezzo.

Forze e movimenti macchina sono calcolati sulla base
di matematiche che tengono conto di fattori come
spessore, posizione della piega ed eventuali fori
presenti.

Le competenze di
sono quindi sempre disponibili assicurando una qualita
costante nel tempo.
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Metal experience
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Moltibend-Center -
RAS 79.02-1 ECO

Multibend Center ECO

Per piegare pannelli fino a 3.060 mm di lunghezza e 203 mm di
altezza. Gli ampi spazi liberi e I'altezza degli utensili permettono di
avere massima liberta di design.

Disponibile in tre modelli: 79.22-2, 79.26-2 e 79,31-2 RAS Multibend
center 79.22-2 ECO, con lunghezza di lavoro di 2.160 mm, e perfetta
per la lavorazione di elementi d’arredo, cucine in acciaio inox, carrelli
metallici, carter e condizionatori.

Le taglia superiore 79.26-2 ECO e 79,31-2, rispettivamente con
lunghezza utile di 2.560 e 3.060 mm, sono ideali per la produzione di
macchine per la catena del freddo, fabbricazione di porte tagliafuoco,
blindate, per ascensori nonché realizzazione di arredamento,
guadristica e molto altro.
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Metal experience

Lunghezza di lavoro max

Spessore lamiera max

Altezza massima scatolati

Dimensioni della macchina

RAS 79.22-2
ECO

2.160 mm

2,0 (2,5) mm

203 mm

7.250 x 5.500 mm

RAS 79.26-2
ECO

2.560 mm

2,0 (2,5 mm

203 mm

8.050 x 5.950 mm

RAS 79.31-2
ECO

3.060 mm

2,0 mm

203 mm

8.950 x 6.450 mm
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