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Flusso di lavoro digitale nel Machining



Scelta parametri tramite simulazione

CAM

Cataloghi online, 
simulazione

Tool standard: D = 4 mm
fz = 0.15 mm/tooth
ae = 4 mm
ap = 1 mm
Spindle speed = 20000 rpm
Workpiece material = 
Al6061-T6
Dataset 5

Tool custom: D = 0.6 mm
fz = 0.008 mm/tooth
ae = 0.6 mm
ap = 0.05 mm
Spindle speed = 12000 rpm
Workpiece material = 
Al6061-T6

Force, temperature and tool
displacement

Force and chip formation

Dataset 6



Simulazione da CL.DATA e da G-CODE 

Verifica della correttezza del percorso 
utensile, collisioni



Simulazione da G-CODE 

Verifica della correttezza del percorso utensile, collisioni, forze, 
ottimizzazione  (simulazione più a valle quindi più accurata) Tool = Louis Belét (342d0.21), Dc = 0.21 mm, fz = 5 μm

vc = 23 m/min, Workpiece material = pure magnesium



Metrologia 4.0

Digital Twin in Metrology



https://www.polimill.polimi.it



Corso Digital Machining per aziende

https://www.polimill.polimi.it/events-download/



Grren Design and Sustainable
Manufacturing (nuovo Track @PoliMi)

https://www.mecheng.polimi.it/laurea-magistrale/laurea-magistrale-aa23-24/piani-di-studio/
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